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MERKMALE UND VORTEILE MONTIERMAGCHINEN:

* Die starke und robuste Konstruktion aller Bauteile steht fiir eine lange Lebensdauer
¢ Keine Voreinstellung notig

 Prdzises und schnelles Spannen durch das iiber 2 Spannzylinder gesteuerte, selbstzen-
trierende Vierbacken-Spannfutter und die exakte pneumatische Verriegelung der Montage-
saule im Pkw- und LLkw-Bereich

¢ Vor- und Riicklauf iiber Elektromotor
¢ Abdriickarm stufenlos einstellbar

* Der doppelt wirkende Abdriickzylinder, die groRe Abdriickschaufel sowie der mit einem
groBflachigen, rutschfesten Gummi versehene Abdriickbereich schonen Felgen und Reifen

* Montagekopf felgenfern einstellbar

* Umfangreiches Standardzubehdr im Lieferumfang enthalten:

- Pneumatische Abdriickvorrichtung

- Doppelt wirkender Abdriickzylinder

- Handfiillmesser und Manometer

- Schnellbefiillventil zum schnellen und sicheren Befiillen von Reifen gemafi CE-Norm
- Wartungseinheit (Druckminderer + Oler)

- Montiereisen kurz mit Kunststoffschutz + Halter fiir Montagepastenbehalter

- Satz Kunststoffschutze fiir Montagekopf

- Biirste fiir Montagepaste

*» Zusatzspannbacken fiir Motorrad-Rader und weiteres Zubehor optional erhdltlich

Fiir Kfz-Werkstatten und Reifenservicebetriebe mit mittlerem
bis hohem Reifenservicevolumen.

- Pneumatisch nach hinten kippbare Montagesaule

- Montierarm horizontal iiber Rolle gefiihrt

- zentrische Schiebespannklauen

- Schnellkupplung fiir Montagekopf

- Heranfiihren und Klemmen des Montage-WZ pneumatisch
- Pedalbetatigtes Fiillsystem

- Invertertechnik zum Optimieren von Drehmoment und
Drehzahl

- Ablage fiir Werkzeuge und Ventile

(BS Super Version: Inkl. FiillstoBvorrichtung und pneumatischer
Montagehilfe MH320 sowie Rollenbrett)

Externe FiillstoRvor-
richtung - leitet die
Luft von oben in den
Reifen

T50 BS SUPER

Montiermaschinen

Robust

Die robuste Konstruk-
tion der Montagesdule
garantiert minimale
Verwindungen auch bei
harten Reifen.

Schonend

Durch die grof3e Abdriick-
schaufel werden die
Felgen geschont (Kunst-
stoffschutz optional).

Prézise und schnell

Das selbstzentrierende
Spannfutter spannt die
Felge immer korrekt.
(Kunststoffschutz
optional).

Praktisch

Wartungseinheit mit Ol-
und Wasserabscheider.

Griffbereit

In der praktischen Ablage
sind Werkzeuge und
Ventile schnell zur Hand
(Lieferumfang

T50 BS Super).

BS Version

externe FiillstoRvor-
richtung
(Lieferumfang T50 BS
Super).
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Fiir Tankstellen und Kfz-Werkstat-
ten mit kleinerem Reifenservice-
Volumen sowie als Zweitgerat und
fiir Motorrader geeignet.

- Seitlich schwenkbarer Montierarm -
dadurch kann die Maschine platzspar-
end an der Wand aufgestellt werden

- zentrische Klauen
- Klemmung Montage-WZ mechanisch

Fiir Kfz-Werkstatten und Reifenservice-
betriebe mit mittlerem bis hohem Reifen-
service-Volumen.

Fiir Kfz-Werkstatten und
Reifenservicebetriebe mit
mittlerem Reifenservice-
Volumen.

- Pneumatisch nach hinten kipp-
bare Montagesdule

- zentrische Klauen

- Klemmung Montage-WZ pneu-
matisch

(Super Version: inkl. pneumatischer
Montagehilfe MH320)

T3 SUPER

Fiir Kfz-Werkstatten und Reifen-
servicebetriebe mit mittlerem bis
hohem Reifenservice-Volumen.

- Pneumatisch nach hinten kippbare
Montagesdule

- Montierarm horizontal {iber Rolle gefiihrt

- zentrische Schiebespannklauen

- Heranfiihren und Klemmen des Montage-WZ
pneumatisch

- Pedalbetdtigtes Fiillsystem

- Invertertechnik zum Optimieren von Drehmo-
ment und Drehzahl

(Super Version: Inkl. pneumatischer Montagehilfe

- Pneumatisch nach hinten kippbare

Montagesdule

- Montierarm horizontal {iber Rolle gefiihrt

- zentrische Schiebespannklauen

- Heranfiihren und Klemmen des
Montage-WZ pneumatisch

- Invertertechnik zum Optimieren von
Drehmoment und Drehzahl

- Pedalbetdtigtes Fiillsystem

MH320) T45-24" SUPER T45-24"
Technische Daten:
JArtikelnummer: EEWH320AE1 EEWH322AE1 EEWH327AE5 EEWH327AE6 EEWH328AE2
::ll'l‘e;'l‘_‘:,'g"l‘(ﬁ ‘évfrozggﬂ‘;gk) EEWH322AE3 EEWH327AE7 EEWH328AE4
Bezeichnung: T T3 SUPER T45 - 24" T45 - 24" SUPER T50 BS SUPER
Spannbereich innen (Zoll): 12-22 12-22 12-24 12-24 12-24
Spannbereich auBen (Zoll): 10-20 10-20 10-24 10-24 10-24
Felgenbreite (Zoll): 12 12 14 14 14
Reifenbreite max. (Zoll): 13 13 15 15 15
Raddurchmesser max. (mm) 1000 1000 1000 1000 1000
Radgewicht max. (kg): 70 70 70 70 70
JAbdriickbereich (mm): 40 - 340 40 - 340 40 - 392 40 - 392 40 - 392
Spanntellerdrehzahl (UpM): 7 7 7114 7114 7/14
Druckluftanschluss (bar): 8-12 8-12 8-12 8-12 8-12
Elektroanschluss: 400 VAC 3ph 50Hz | 400 VAC 3ph 50Hz 230 VAC 1ph 50/60 Hz 230 VAC 1ph 50/60 Hz 230 VAC 1ph 50/60 Hz
Breite (mm): 790 790 1010/ 1350 1010/ 1350 1100 / 1350
[Tiefe (mm): 890 965 1250/ 1800 1250/ 1800 1320/ 1800
Hohe (mm): 1490 1490 1950 1950 1970
Gerauschpegel (dB (A)): <70 <70 <70 <70 <70
Gewicht (kg): 184 255 310 330 345
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DA WOKCTERTIFKAT &

Gopiig

* Das wdk-Zertifikat steht fiir Qualitdt und Sicherheit. ceprit
Der Reifen ist schon seit langem mehr als nur ein Stiick Gummi. nach wdk-Montage-/

Demontageanleitung

Erist ein High-Tech-Produkt, das hochsten Anspriichen und Belastungen gerecht werden muss. UHP- u. Runflat-Reifen

Wirtschaftsverband der
deutschen Ka strie e.

¢ Was sagt das wdk-Zertifikat aus?
Diese Maschinen sind standardmaBig mit MH320 und Plus-Kit ausgestattet, um die fachgerechte und qualifizierte Montage von Ultra-
High-Performance (UHP) und Runflat-Reifen durchfiihren zu kdnnen (fiir PAX und CSR sind zusitzliche optionale Adapter notwendig).
Die Mitarbeiter miissen mit dem Thema Ultra-High-Performance- und Runflat-Reifen vertraut und entsprechend geschult sein.

¢ Ultra-High-Performance- und Runflat-Reifen gehoren zu den sichersten und zuverldssigsten Pneus auf dem Markt. Was viele noch
nicht wissen - Deutschlandweit ist fast schon jedes dritte Fahrzeug mit diesen Produkten unterwegs. Der richtige Umgang macht den
Unterschied. Eine falsche Montage kann in der Folge zu gravierenden Unfdllen fiihren. Achten Sie deshalb auf das wdk-Giitesiegel.

Ultra-High-Performance-Reifen (UHP) sind Reifen mit extremen Breitenformaten und Durchmessern, die fiir Geschwindigkeiten von
240 km/h und mehr zugelassen sind. Die modernen, breiteren Reifen haben gegeniiber schmalen Pneus erhebliche Vorteile in den
Bereichen Spurwechsel, Stabilitat und Prazision. Eigenschaften, die vor allem bei weit tiber 200 km/h eine immer gréfere Rolle in
puncto Sicherheit spielen.

Runflat-Reifen sind Pneus mit Notlauffunktion, die auch nach einem Reifenschaden eine Weiterfahrt von bis zu 80 Kilometern bei ver-

minderter Geschwindigkeit ermdglichen. Diese Reifen haben verstdrkte Seitenwédnde, dadurch bleibt die Form des Reifens auch nach
einem Platzer nahezu unverandert. Damit bieten diese Hightech-Reifen eine sehr hohe Fahrsicherheit.

Pneumatische Montagehilfe MH320 (EAA0329G34B) Plus Kit (EAA0350689A)

3
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- Kunststoff-Abdriickscheibe (EAA0328G91A)

- Montiereisen Plus (EAA0304G14A)

- Stange mit konischer Rolle g 35mm (EAA0332G32A)

- Kunststoff-Reifenschutz (EAA0332G38A)

- Dreieckiger Wulstniederdriicker (EAA0247G70A)

- Abstandshalter und Kunststoffschutz fiir die Abdriickschaufel (EAA0304G15A)
- Wulstniederhalter Smart Bead Spacer Tail (EAA0377G23A)

- Wulstklemme (EAA0358G85A)

O NV DWN
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PNEUMATISCHE MONTAGEHILFE MH320

(Ftir Montiermaschinen mit nach hinten kippbarer Sdule)

 Die praktische, pneumatische Montagehilfe ist unentbehrlich bei der Montage und Demon-
tage von schwer zu montierenden Reifen (UHP, Runflat). Sie ergénzt die Montiermaschine
optimal.

* Die pneumatische Montagehilfe ist besonders robust und durch den starken Zylinder auch
fiir harte Reifen geeignet.

 Der Abdriickvorgang mit der optional erhdltlichen Kunststoffscheibe wird dynamisch in der
Drehbewegung durchgefiihrt und schont Felgen und Reifen.

¢ Damit der Montagekopf einfach und schonend an der Felge positioniert werden kann, wird
die Reifenwulst mit der Rolle in das Tiefbett der Felge gedriickt.

* Bei der Demontage driickt der Wulstniederhalter die obere Wulst in das Tiefbett der Felge.
Dadurch kann er ohne Kraftaufwand auf den Montierfinger aufgehebelt und danach demon-
tiert werden.

* Bei der Montage der oberen Wulst halt die Rolle die Wulst unterhalb der Nase des Mon-
tierkopfes. Der praktische Wulstniederhalter lauft wahrend der Drehung des Rades mit und
iibernimmt felgen- und reifenschonend die sonst fiir den Bediener sehr kraftaufwandige
Arbeit.

* Die pneumatische Montagehilfe ist fiir die Radmontiermaschinen T3 Super, T45-24" Super
und T50 BS Super bereits im Lieferumfang enthalten.

Schonend Einfach Hilfreich Optional

Die Stange mit Rolle unterstiitzt die Schonende Demontage durch den Wulst- Die Power Lifting Disc unterstiitzt den Die Kunststoffscheibe (EAA0328G91A)
Schmierung im Vorfeld des Demon- niederhalter. Anwender bei der Demontage. ist ein sinnvolles Zubehor fiir felgenscho-
tageprozesses. nendes Arbeiten.

Externe Fiillstovorrichtung Radheber

Leitet die Luft von oben in den Reifen.
(im Lieferumfang T50 BS Super enthalten)

EAK0315G75A - Lift T3
EAK0315G76A - Lift T45 + T50
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g
;ﬁ: Montagebhilfe fiir Leichtmetallfelgen
" Unerldsslich fiir die Bearbeitung von
hc’f Radern mit Notlaufeigenschaften
1 (RFT, EMT, DSST, SSR, Zero P,

eufori@, etc.)

al
EAA0247G11A

Rollenbrett
(Lieferumfang bei
T50 BS Super)

EAA0304G51A
P Waulstniederhalter Smart Bead
3 Spacer Tail
»
¥ 4 Fiir MH320; halt die Wulst
‘ wahrend der Reifenmontage an
’ . sechs Stellen im Tiefbett der
Felge (Lieferumfang Plus-Kit)
EAA0377G23A

Montagekopf fiir
Motorradrader

EAA0332G35A

Kunststoffschutz fiir zentr. Spannklauen T1/ T3.
Fiir 20+22" Spannteller. Zum schonenden Spannen von

EAA0351G91A
1 Satz = 4 vordere + 4 hintere Schutze

EAA0351G90A 1 Satz = 4 Stiick

Kunststoffschutz fiir

. . Schiebespannklauen T45/50
Fiir 24” Spannteller. Zum
- . schonenden Spannen von
Alufelgen.
EAA0304G22A - zentrisch Spannklauen
EAA0329G22A - exzentrische Spannklauen

ﬁ Schnellkupplung

Inkl. Kunststoffmontagekopf zum
schnellen Umriisten von Stahl-,
Kunststoff- und Motorradmon-
tagekopfen ohne zusatzliches
Werkzeug.

(Lieferumfang bei T50 BS Super)

EAA0304G66A

A Kunststoffmontagekopf
EAA0247G20A

Kunststoffmontagekopf
fiir Felgen mit iberhGhten
Speichen

EAA0304G37A

Montiereisen WAVE

Speziell ausgelegt fiir Niederquerschnittsreifen und
Rader mit Notlaufeigenschaften wie EMT, DSST, RFT
(nicht PAX oder CSR). Auch als
Standardmontiereisen mit Kunststoffschutz
einsetzbar P

EAA0304G14A e
Abdriickkschaufel
| fiir Motorradrader
EAA0247G14A
Kunststoffschutz
fiir Abdriickschaufel
EAA0304G15A
Kunststoff-
, Felgenschutz

| Fiir Leichtmetallfelgen,
insbesondere auf
Niederquerschnittsreifen,
aufsteckbar,

1 Satz = 3 Stiick

EAA0304G52A

= Schnellkupplung

mit Kunststoffmontagekopf
fiir Felgen mit iberhohten
Speichen

EAA0304G67A

Universal-
Spannklauenadapter

Fiir Montiermaschinen mit
4 zentrischen Spannklauen
(T1+T3). Fiir PKW, Motorrad,
LLKw.

Klemmbereich 5-23"

EAA0377G98A

Wulstniederhalter

Montagehilfe zum Mon-
tieren der oberen Wulst,
insbesondere

bei Niederquerschnitts-
reifen und Pkw-Reifen

EAA0247G70A mit harten Seitenwanden.

Zusatzspannklauen
verschiebbar Motorrad+ATV

Fiir 24" Spannteller (Spannbe-
reich 8-23" bei T45-24" und T50
BS Super) (1 Satz = 4 Stiick)

EAA0329G53A - zentrische Klauen
EAA0329G55A - exzentr. Klauen

Kunststoffschutz
Montiereisen WAVE

EAA0247G04A

Kunststoffschutz-
Reparaturset

Fiir Standard-Mon-
tagekopf

, (10 Stiick)
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MERKMALE UND VORTEILE WUCHTMASCHINEN:

e VPI- Messsystem mit virtueller Messebenentechnik

* Einfache Bedienung durch automatische Ubernahme des Abstandes Maschine/Felge
¢ Automatische statische und dynamische Unwuchtermittlung in einem Messlauf

¢ Auswuchten von Pkw- + LLkw-Rddern

* 5 Gewichteplatzierungen, 4 davon fiir Alurader

e Messtastarm mit Gewichteklemmeinrichtung zur Platzierung der Klebegewichte

* Wiederauffinden der Gewichteposition in Alu-Gewichteplatzierung

¢ Automatisches Abbremsen nach dem Messlauf

 laufruhenoptimierung

* Gewichteminimierung (Matchen)

* Hinterspeichenplatzierung

¢ PAX-Programm

¢ Mechanische Feststellbremse

* Motorantrieb iiber Keilrippenriemen fiir konstante Drehzahl wihrend des Messlaufs (auBer B2055)
e Zubehor zum Auswuchten von Motorradradern als Option

¢ Umfangreiches Standardzubehor im Lieferumfang enthalten:

- Schnellspannmutter

-3 Konen @ 42-77 mm (EAM0005D23A) / 72-99 mm (EAM0005D24A) / 96-116 mm (EAM0005D25A)
- Felgenbreitentaster (EAA0247G21A), Universalgewichtezange (EAA0247G22A)

- Klebegewichtentferner (EEHT300A)

- 4 Spannmittelhalter links an Maschine (EAA0277D56A)

- Radschutz

Ubersichtliche meniiges-
teuerte Bedienerfiihrung
tiber LED-Anzeige

Messarm zur autom.
Ubernahme der Breite

Gewichtekasten
und Ablagefacher

Spannmittelhalter

™~

Power Clamp
Spannvorrichtung

Messtastarm mit

Mechanische Klemmeinrichtung

Feststellbremse

B2470P

Prazise

Das VPI-Messsystem
mit patentierter virtuel-
ler Messebenen-Tech-
nik sorgt fiir prazise
Auswuchtergebnisse.

Punktgenau

Messarm zur automa-
tischen Ubernahme der
Breite (nur B2470 und
B2470P).

Ubersichtlich
Bedienung und Anzei-
gen eindeutig und
werkstattgerecht.

Einfach

Messtastarm mit
integrierter Klemmein-
richtung zur optimalen
Positionierung von
Klebegewichten.

Hinterspeichen-
platzierung (HSP)

Die Optik hochwertiger
Alufelgen wird nicht
durch sichtbare Klebe-
gewichte gestort.

Exakt

Patentierte Spann-
vorrichtung Power
Clamp fiir exaktes und
schnelles Spannen des
Rades (nur B2470P).
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Digitale Rad-Auswuchtmaschine
mit Handkurbelbetrieb fiir kleinere
Werkstatten und Tankstellen.

Wuchimaschinen

Digitale 2D Motor-Auswuchtmaschine
fiir kleinere Werkstatten und Tankstellen.

- Bedienerfreundliches LED-Display

- Ausgestattet mit 2D SAPE Technik fiir die automa-
tische Ubernahme des Felgendurchmessers
und des Abstandes Felge/Maschine

- Maschine mit Handkurbelantrieb

- Bedienerfreundliches LED-Display

- automatische Ubernahme des Abstandes

Maschine/Felge - Eingabe Felgenbreite iiber Tasten

- Zwei Anzeigefenster zeigen die Unwucht
getrennt fiir beide Ebenen an

- Eingabe von Durchmesser und Breite {iber
Tasten

- Im Alu-Gewichteplatzierungsprogramm
(ALU 2P und ALU 3P):
Wiederauffinden der Gewichteposition
in der Felge mit dem Messtastarm

- Zwei Anzeigefenster zeigen die Unwucht
getrennt fiir beide Ebenen an

B2055 B2560

Digitale 3D Motor-Auswuchtmaschine fiir
Betriebe mit kleinem bis mittlerem
Reifenservicevolumen

Digitale 3D Motor-Auswuchtmaschine
fiir Betriebe mit kleinem bis mittlerem
Reifenservicevolumen

- Meniigesteuerte Bedienerfiihrung tiber
LED-Anzeige

- Zwei Anzeigefenster

, e Wie B2470 aber mit
| elektromechanischem
LTI Power Clamp-System anstelle
i.h | Schnellspannmutter

v,

- Automatische Ubernahme aller Rad-
daten (Abstand, Felgen-g und Felgen-
breite 3D SAPE Technik)

- Automatisches Eindrehen des Rades
in die linke Ausgleichsebene
(12 Uhr Position)

- 4 Benutzerprofile
- asanetworkfdhig

B2470 B2470P
Technische Daten:
Artikelnummer: EEWB321AE1 EEWB326AE1 EEWB319AE1 EEWB319APE1
Bezeichnung: Handwuchtmaschine B2055 2D Motor Wuchtmaschine B2560 | 3D Motor Wuchtmaschine B2470 | 3D Motor Wuchtmaschine B2470P
Mittenlochdurch Felge max. (mm) 43-116 43-116 43-116 43-116
Wellendurchmesser (mm) 40 40 40 40
Messdrehzahl (U/min) <100 <100 200 200
Display (LED, LCD ,TFT) LED LED LED LED
Felgenbreite (Zoll) 3-20 3-20 3-20 3-20
Felgendurch (Zoll) 8-25 8-32 8-32 8-32
Radbreite max. (mm) 508 508 530 530
Raddurchmesser max. (mm) 1117 900 950 950
Radgewicht max. (kg) 70 70 70 70
Eingabe Radabstand Automatisch Automatisch Automatisch Automatisch
Eingabe Felgendurchmesser Manuell Automatisch Automatisch Automatisch
Eingabe Felgenbreite Manuell Manuell Automatisch Automatisch
Elektroanschluss 230 VAC 1ph 50/60 Hz 230 VAC 1ph 50/60 Hz 230 VAC 1ph 50/60 Hz 230 VAC 1ph 50/60 Hz
Breite (mm) 980 1100 1770 1770
Tiefe (mm) 640 1050 1130 1130
Hohe (mm) 755 1710 1490 1490
Gewicht (kg) 70 70 70 70
Gerduschpegel (dB (A)) <70 <70 <70 <70




TubeGr Wuehmaschinen

EAK0257G02A

EAA0307G82A

\

EAA0277D59A

EAA0304G39A

EAMO0042G18A

N

EAA0260D80A

LLkw-Zubehédrsatz EAA0260D82A

Zur Bearbeitung von LLkw-
Rédern, bestehend aus Distanz-
ring und Konus 122-172 mm

Fiir Radauswuchtmaschinen mit
40 mm Welle.

Andriickteller (Kunststoff)

@200 mm

Fiir Leichtmetallfelgen mit Felgen-
schloss oder Felgen mit Radkap-
penspangen.

EAA0277D33A

5

Konus

Fiir Radauswuchtmaschinen mit
40 mm Welle.

Kunststoffdistanzrader fiir LLkw-
Rader

Rad Wechselflansch Schnellspannmutter

Fiir LLkw-Felgen, die mit
Zentrierkonen (EAM0042G18A oder
EAA0304G39A) oder einem Wech-
selflansch gespannt werden sollen.

Zentrierkonus @ 113-170 mm

Fiir Stahl- und Leichtmetallfelgen

mit Nabendurchbruch @ 114 -169
mm, wenn das Radmittenloch aufien
ausreichend genau gefertigt ist. Kann
nurvon auSen und in Verbindung mit
Distanzring EAA0277D59A verwendet
werden. (Wuchtmasch. 40mm Welle)

EAK0279G05A - Set

P-Welle Rad Wechselflansch Spannhiilse

S

Zentrierkonus @ 195-214 mm

Fiir LLkw-Felgen bzw. Stahlfelgen mit
Nabendurchbruch @ 196 — 213 mm.
Rader nicht schwerer als 65 kg.
AuBen-@ max. 900 mm. Kann nur von
aufen und in Verbindung mit Distanz-
ring EAA0277D59A verwendet werden.
(Wuchtmasch. 40mm Welle)

o gt o

EAK0315G25A - Set

EAK0315G93A

Universal-Motorrad-
Radaufnahme

Konuszentrierringset

Konusringe fiir
Mittenzentrier-
vorrichtungen.
#52,5-122 mm
(Wuchtmaschinen
40mm Welle)

Fiir Auswuchtmaschinen
mit integrierter Welle
bzw. mit Power Clamp.

EAA0260D14A
(Power Clamp Vers.)

WUCHTEN | §

NOERVID

Universalspannvorrichtung SCA

Fiir geschlossene 3-, 4-, 5-Loch-Felgen.

Nur fiir Maschinen mit Power Clamp System (B2470P).

Fiir alle 3-, 4- und 5-Loch-Felgen, die iiber die Befestigungs-
bohrungen zentriert werden sollen. Lochkreise von @ 95 —
@ 215 mm sind stufenlos und zentral einzustellen.

Universalspannvorrichtung SCA-I

Fiir geschlossene 3-, 4-, 5-Loch-Felgen.

Fiir Radauswuchtmaschinen mit integriertem Flansch
bzw. Schnellspannmutter. Fiir alle 3-, 4- und 5-Loch-
Felgen, die {iber die Befestigungshohrungen

zentriert werden sollen. Lochkreise von @ 95 - @ 215 mm
sind stufenlos und zentral einzustellen.

Wechselflansch Schnellspannmutter

Wechselflansche fiir Mittenzentriervorrichtung zum
prdzisen Auswuchten von 4-, 5- und 6-Loch-Felgen. Loch-
kreisdurchmesser stufenlos verstellbar von 95-182 mm.
Standardbolzen inklusive.

(Wuchtmaschinen 40mm Welle)

EAK0279G05A - Set

EAK0279G06A - 4-Loch Felgen
EAK0279G07A - 5-Loch Felgen
EAK0279G08A - 6-Loch Felgen

Wechselflansch Power Clamp System (B2470P)

Wechselflansche fiir Mittenzentriervorrichtung zum prazisen
Auswuchten von 4-, 5- und 6-Loch-Felgen. Lochkreis-
durchmesser stufenlos verstellbar von 95-182 mm.
Standardbolzen inklusive.

(Wuchtmaschinen 40mm Welle ab 1. April 2014)

EAK0315G25A - Set

EAK0315G26A - 4-Loch Felgen
EAK0315G27A - 5-Loch Felgen
EAK0315G28A - 6-Loch Felgen

Wandtafel Spannmittel

EAM0103G36A

Srapy -z
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SCHUTZGASSCHWEIBEN (36)

Das teilmechanische Metallschutzgasschweien (MSG), wahlweise

als MIG (Metallschweifien mit inerten Gasen) oder MAG-Schweien
(Metallschweien mit aktiven, also reaktionsfahigen Gasen) bezeichnet,
ist ein Lichtbogenschweilverfahren, bei dem der abschmelzende Sch-
weifdraht von einem Motor mit verdnderbarer Geschwindigkeit kontinui-
erlich nachgefiihrt wird. Gebrduchliche Schweifdraht- g liegen zwischen
0,8 und 1,2 mm (seltener 1,6 mm). Gleichzeitig mit dem Drahtvorschub
wird der Schweifstelle {iber eine Diise das Schutz- oder Mischgas mit
ca. 10 |/min zugefiihrt. Beim Metallaktivgasschweifen (MAG) wird
entweder mit reinem CO, oder einem Mischgas aus Argon und geringen
Anteilen CO, und O, (z. B. ,,Corgon“) gearbeitet. Das MAG-Verfahren wird
in erster Linie bei Stahlen eingesetzt, das MIG-Verfahren bevorzugt bei
NE-Metallen.

Fiilldraht

Wahlweise kénnen beim MSG auch Fiilldrahte (auch Réhrchendrahte
genannt) eingesetzt werden. Diese kénnen im Inneren mit einem
Schlackebildner und ggf. Legierungszusatzen versehen sein. Sie
dienen dem gleichen Zweck wie die Umhiillungen der Stabelektrode.
Einerseits tragen die Inhaltsstoffe zum Schweivolumen bei, ander-
erseits bilden sie eine Schlacke auf der Schweifiraupe und schiitzen
die Naht vor Oxidation. Letzteres ist vor allem beim Schweif3en von
Edelstahlen wichtig, da die Oxidation, das ,,Anlaufen* der Naht auch
nach dem Weiterfiihren des Brenners und damit dem Weiterfiihren der
Schutzgasglocke verhindert werden muss. Beim Arbeiten mit Fiilldraht
ist kein Schutzgas notwendig, dieses wird beim Schweif3en erzeugt.

MIG-Schweif3en von verzinkten Blechen mit Cu-Si Draht

Zink beginnt bei etwa 420° Czu schmelzen und bei etwa 906° C zu verdampfen. Das ist ungiinstig fiir den Schweilprozess, da mit der
Ziindung des Lichtbogens der Verdampfungsprozess beginnt und die Zinkdampfe und Oxide zu Poren, Bindefehlern, Rissbildung und

zu einem instabil brennenden Lichtbogen fiihren kdnnen. Daher ist es fiir verzinkte Bleche giinstiger, wenn weniger Warme eingebracht
wird. Eine Alternative beim Schweien verzinkter Bleche ist der Einsatz von sogenannten Bronzedrahten. Besonders bekannt sind Drahte
mit Kupfersilizium, (z.B. Cu-Si 3) und Aluminiumbronze-Legierungen. Folgende Vorteile konnen sich beim Einsatz dieser Drahte ergeben:
- keine Korrosion der Schweifinaht

- minimaler Spritzerauswurf

- geringer Abbrand der Beschichtung

- niedrige Warmeeinbringung (geringes Verziehen der Bleche)

- einfache Nachbearbeitung der Naht

- kathodische Schutzwirkung des Grundwerkstoffes

Diese Bronzedrahte haben durch den hohen Kupferanteil einen relativ geringen Schmelzpunkt (etwa 1000 bis 1080°C). Der Grundwerk-
stoff wird nicht aufgeschmolzen, d.h. die Verbindung entspricht eher einer Lotung. Als Schutzgas wird in der Regel Argon empfohlen.
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LIGHTBOGENHANDSCHWEIBEN - E-HANDSCHWEIBEN (MA

(Manual Metal Arc Welding)

Ein elektrischer Lichtbogen zwischen einer als Zusatzwerk-
stoff abschmelzenden Elektrode und dem Werkstiick wird als
Warmequelle zum Schweien genutzt. Durch die hohe Tem-
peratur des Lichtbogens wird der Werkstoff an der Schweif3-
stelle aufgeschmolzen. Als Schweifistromquellen dienen
Schweiitransformatoren mit oder ohne Schweifigleichrichter,
SchweiBumformer oder Schweifinverter. Je nach Anwendung
und Elektrodentyp kann mit Gleichstrom oder Wechselstrom
geschweifit werden.

WOLFRANHNERTGASSCHWEIBEN (WIG/ TIG)

(TIG -Tungsten Inert-Gaswelding)

In Verbindung mit dem WIG-Pulsschweifien und WIG-Wechsel-

stromschweien lasst sich jeder schmelzschweif3-geeignete

Werkstoff fiigen.

- Hohe Schwei3nahtgiite (Qualitét vor SchweiBgeschwindigkeit)

- Praktisch keine Schweispritzer

- Gesundheitliche Belastung durch Schweirauch ist verhalt-
nismafig gering

- Geringer und kleinrdumiger Warmeeintrag - Schweiverzug der
Werkstiicke ist dadurch geringer.

- Optimale Abstimmung des Schweifistromes auf die Schweif3-
aufgabe

- Meist wird zum Schweifien das Edelgas Argon eingesetzt,
seltener Helium oder ein Gemisch aus beiden Gasen.

Kontaktziindung

Eine Variante der Kontaktziindung ist die Lift-Arc-Ziindung. Die Elektrode wird direkt an der Schweistelle auf dem Werkstiick aufgesetzt.
Es flieRt ein geringer Strom, der nicht ausreicht, die Elektrode zu beschddigen. Beim Abheben des Brenners ziindet der Plasmalichtbogen
und die Elektronik der Schweimaschine erhoht den Strom auf Schweif3stromstérke (keine elektromagnetischen Stérungen, wie bei der

Hochfrequenzziindung).

Srapy -z
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FOX ist die neue Linie von kompakten, leichten, tragbaren Mikroprozessor gesteuerten Schweiflinvertern. FOX 180 und 185 ist die ideale
Serie fiir anspruchsvolle Schweifergebnisse in allen Bereichen des Handwerks und der Industrie. Optimale Schweifergebnisse im
manuellen, wie auch im Synergie Modus. Die “Synergie” unterstiitzt den Anwender bei der korrekten Anpassung der Schweifipara-
meter: Wahlen Sie einfach die gewiinschte Kombination zwischen Drahtdurchmesser, Gasart und Materialstarke, und die Draht-
vorschubgeschwindigkeit wird automatisch von der Maschine angepasst. Die Modelle FOX 180 und 185 sind mit EURO ZA/BINZEL
Anschluss ausgestattet.

Das Modell FOX 180 bietet die Schweifiverfahren MIG/MAG und MMA (E-Hand Elektrode 6013). Die Nutzung als MMA ist jedoch nicht
fiir eine industrielle Nutzung ausgeleg, fiir das Handwerk jedoch absolut ausreichend.

Das Modell FOX 185 verfiigt iiber die SchweiBverfahren MIG/MAG, MMA (E-Hand Elektroden 6013 und 7018) sowie WIG (TIG) mit Lift-Arc.
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Optionales Zubehor

MMA Kabel mit Elektrodenhalter
(HV43205028K)

MIG Brenner 25 AL 3MT Alu (HV23000436)

Wechsel der Drahtvorschubrollen
notwendig (siehe Zubehor)

GAS REG MINI €O,
(HV22905090)

Trolley
(HV99900171)

WIG Brenner 17V 4MT 25SQMM
DINSE (HV23020163 nur FOX185)

Synergic
Regulatio n

% FRIENDLY Compensation
o L

POWER Line Anti Electronic
GENERATOR Voltage sticking PSR Control

EN 60974-10

FOX180 / FOX185
A
- c € ; — >
™ Air  Pa
cooling [{P¥ech
Nur FOX185
Display  TIG MMA
TIG Hot /
‘ 1 Start|6013-Rutile = B
7018-Basic Metallic w;r e
Llft AI’C CrNi feeder 2 rool s

Technische Daten:

Nur FOX180

Plastic wire

feeder 2 rool s

Lieferumfang FOX 180/185

- Anschlusskabel mit Schukostecker

- Drahtrolle 0,225kg mit 0,9mm Fiilldraht

- MIG Brenner ERGO PLUS 14, 3m (HV23000440)
- Massekabel FOX185 2m, 16mm’ (HV43210138)
- Massekabel FOX180 2m, 10mm’ (HV43210205)

Artikelnummer: HV99820220 HV99820226

Bezeichnung: FOX180 FOX185

Spannung (1ph) 230V 50/60Hz 230V 50/60Hz

Vermogen 60% KVA 3.5 2.8

Typ MIG/MAG/MMA Elektrisch (MMA) WIG (TIG) MIG/MAG

(MMA Kabel optional)* (MMA Kabel optional) (WIG Brenner optional)
Leistungsfaktorkorrektur (PFC)

uo \ 25/40 65 65 26

SchweiBstrom Min-Max A 5-170 10-160 35-160 30-170
25% - 170 20% - 160 20% - 160 25% - 170

Amp 60974-1 A 60% - 110 60% - 90 60% - 90 60% - 110
100% - 85 100% - 85

Aluminium gmm 0.8-1.0 0.8-1.0

Stahl gmm 0.6-1.0 0.6-1.0

Filldraht gmm 0.8-1.0 0.8-1.0

Edelstahl gmm 0.8-1.0 0.8-1.0

Loten gmm 0.8-1.0 0.8-1.0

@ Elektrode gmm 1.6-3.25 1.6-3.25

Elektrodentyp 6013 6013 - 7018 - CrNi

Schutzgrad 1P22S 1P22S

MaRBe mm (LxBxH) 480 x 220 x 385 480 x 220 x 385

VerpackungsmaRe mm (LxBxH) 590 x 260 x 455 590 x 260 x 455

Gewicht kg 11.5 11.5

* E-HandschweiBen (MMA) mit FOX180 nicht fiir die industrielle Nutzung ausgelegt

Srapy -z
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selweilgerate

Robustes, leichtes, tragbares, Elektroden- (WIG/TIG) Schweifgerit. Beste Schweifergebnisse beim Verschweifen von rutilen, ba-
sischen und Cr-Ni Elektroden auch bei Generatorbetrieb oder langen Zuleitungen. Stufenlose Einstellung des Schweistroms. Automa-
tische Uberwachung der Sekundérspannung durch VRD. Anwahl der Verfahren E-Hand, WIG und WIG Lift-Arc. Digitalanzeige fiir den
SchweiBstrom, LED Anzeige fiir Betriebsbereitschaft, Uberspannung, Ubertemperatur und Prozessablauf.

Diese Maschine verfiigt auch iiber ein veranderbares Puls- Programm im DC Bereich.

ﬁft Arc K/véi:

Y Arc Slope

I:Force /up \\W '[;Start

Slope Hot

AMP

866

Vo POWER Anti
—~ oltage GENERATOR L
ICompensation 6013-! Rutlle FRIENDLY StICklng
—~ + 9 |7018-Basic @5'
CrNi
Technische Daten:
Artikelnummer: HV99805718
Bezeichnung: Galileo 215 HF
Spannung (1ph) 230V 50/60Hz
Vermogen 60% KVA 4 4
Typ Elektrisch (MMA) WIG (TIG)
(MMA Kabel optional)
uo Vv 65 65
SchweiBstrom Min-Max A 5-160 5-200
35% - 160 35% - 200
AR A 60% - 122 60% - 160
@ Elektrode gmm 1.6-5
Elektrodentyp 6013 - 7018 - CrNi
Schutzgrad 1P22S
MaRe mm (LxBxH) 400 x 140 x 245
Verpacl [ mm (LxBxH) 490 x 180 x 335
Gewicht kg 7

Optionales Zubehor

MMA Kabel mit
Elektrodenhalter
(HV43205040K)

Lieferumfang Galileo 215HF

- Anschlusskabel mit Schukostecker

- Biirste mit Hammer (HV21905011)

- Aluminiumkoffer (HV21905067)

- SchweiBkabel 3m, 25mm’ (HV43205097)
- WIG (TIG) Brenner 17 4M (HV23020162)

- Massekabel 2m, 25mm’ (HV43210170)
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SCHWEIBINVERTER COMPACT 220 AG/OC
&Automotive>

Optionales Zubehor
Ideal fiir Aluminium MMA Kabel mit
Elektrodenhalter
(HV43205028K)
Lieferumfang Compact AC/DC
- Anschlusskabel ohne Stecker
- SchweiRkabel 3m, 25mm’
(HV43205040K)
- WIG Brenner ERGOTIG 26 4M
(HV23020157)
- Massekabel 3m, 25mm’ Fernregelung Fupedal 14P 5m  Trolley
(HV43210132) (HvV99810012) (HV99900171)

Einphasiger AC/DC SchweiRinverter, ausgestattet mit hervorragenden Schweifieigenschaften, robust, zuverldssig, tragbar und bedie-
nerfreundlich. Bestens geeignet zum WIG Gleich- und Wechselstromschweif3en von Stahl, Kupfer, rostfreiem Stahl und Aluminium
mit Lift Arc oder HF Ziindung sowie E-HandschweiBen aller handelsiiblichen Stabelektroden. Eine bedienerfreundliche Ubersicht zur
Anwahl der verschiedenen SchweiBarten (MMA, TIG DC, TICAC) und Parameter (Gasvorstromzeit, Stromanstieg, Hauptwert, Zweitwert,
Pulsfrequenz, Stromabstieg, Endkraterstrom sowie Gasnachstrémzeit) runden das perfekte Design des Compact 220 AC/DC ab. Durch
die Balance-Funktion ist es moglich zusatzlich noch den Lichtbogen sowie den Einbrand und die Reinigungswirkung des Schweifibades
zu beeinflussen. Ideal fiir Gewerbe- und Industrieanwender, Stahlkonstruktionsbhau, Lebensmittelindustrie & Automotive.

Optionale Merkmale: Fernregelung iiber FuBpedal, Wasserkiihlung.

AC E 1 ph EN 60974-1 V RD GENE;(’)‘%: ' :
FRIENDLY i
c EN 60974-10 voltage
’ reducﬁon +% ° 3
device Remote control

connector

[MMA Arc Anti Slope Slope
tForce [ : Start RLCRY ey Rut|le / up \Qn
7018-Basic — 4
CrNi Llft Arc H HF Post Gas
Technische Daten:
Artikelnummer: HV99805725
Bezeichnung: Compact 220 AC/DC
Spannung (1ph) 230V 50/60Hz
Vermdgen 60% KVA 3,8
Typ Elektrisch (MMA) WIG DC (TIG) WIG AC (TIG)
(MMA Kabel optional)
uo \ 70 12 12
Schweistrom Min-Max A 20 - 200 5-200 10 - 200
40% - 200 40% - 200 40% - 200
Amp 60974-1 A 60% - 160 60% - 160 60% - 160
100% - 125 100% - 125 100% - 125
¢ Elektrode gmm 16-5
Elektrodentyp 6013 - 7018 - CrNi
Schutzgrad 1P22S
MaRe mm (LxBxH) 530 x 255 x 415
VerpackungsmaRe mm (LxBxH) 665 x 305 x 460
Gewicht kg 23.6
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- SehweiBgerite

MIG /MAG SCHWEIBGERAT SILVERMIG 203

-

1 Schweif3stromanzeige

2 Anzeige Meldungen - N
keine korrekte Einstellung

brenner auf

Griine LED leuchtet bei
angeschlossenem Spulen-

Gelbe LED leuchtet bei
¥ Ubertemperatur

Einstellung der
Punktschweidauer =

LED-Anzeige Balance
Geschwindigkeit

LED-Anzeige
Manueller Modus

7
Einstelltaste fiir ,,Schweif-

©0,6 g WIRE

s A gasarten
-

modus”: 2-Takte, 4-Takte,
manuelles Punkten, Punkten
mit Timer

Balanceregler fiir die
Drahtgeschwindigkeit
(Regelung um £20%)

Einstellung Schweiwerk-
r stoff (Fe,Ss,Al,CuSi)

/I-Einstellung SchweiRdraht-g

00,8
®1,0
01,2

®Co: gas | Einstellung Schweif-

SYNERGIC REGULATION

LED-Anzeige
Synergie Modus

Das Silvermig 209 ist ein kompaktes, fahrbares, stufengeschaltetes, 3 Phasen, MIG/MAG Schweifgerat. Es werden optimale Schweif3-
ergebnisse im Synergie Modus durch den Einsatz einer synergetischen Bedieneinheit erzielt. Die “Synergie” unterstiitzt den Anwender
bei der korrekten Anpassung der Schweilparameter: Wahlen Sie einfach die gewiinschte Kombination zwischen Drahtdurchmesser,
Gasart und Materialstarke, und die Drahtvorschubgeschwindigkeit wird automatisch von der Maschine angepasst. Durch ein Korrektur-
Potentiometer sind Feineinstellungen maglich. Im manuellen Modus kann die Drahtvorschubgeschwindigkeit frei gewdhlt werden.

Besonders geeignet zum Verschweifien von verzinkten Blechen, Edelstahl und Aluminium.

A ﬁ{! ; c E EN 60974-1 1 ph AmP
EN 60974-10
Synergic ’ BBB - Metallic wir e
Regulatio n feeder 2 rool s
Technische Daten:
Artikelnummer: HV99410993
Bezeichnung: Silvermig 209
Spannung (3ph) 400V 50/60Hz
Vermégen 60% KVA 3,5
Typ MIG/MAG
uo \i 16.5 - 32.5
SchweiBstrom Min-Max A 30-190
25% - 190
Amp 60974-1 A
60% - 130
Einstellpositionen N° 8
Aluminium gmm 0.8-1.0
Stahl gmm 0.6-1.0
Edelstahl gmm 0.8-1.0
Loten gmm 0.8
Schutzgrad 1P22S
MaRe mm (LxBxH) 770 x 465 x 660
Verpack B mm (LxBxH) 795 x 360 x 540
Gewicht kg 59

Optionales Zubehor

Spulenbrenner 16MMQ
MTé6 EURO
(HV23000112)

GAS REG MINI CO,
(HV22905090)

Lieferumfang Silvermig 209

- Anschlusskabel ohne Stecker
- MIG Brenner 3m (HV23000424)
- Massekabel 2m, 16mm’ (HV43210138)
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MIG

-

.,

1ph demand |12 el 1+-5Kg

Metallic wir e
feeder 2 rool s

POWER Line
GENERATOR Voltage

FRIENDLY [Compensation EN 60974-1
EN 60974-10
Synergic - M + % |power factor
Regulatio n correction

TP202 ist ein Einphasen-Inverterschweifigerat DC und Impuls. Es ist kompakt, fahrbar, luftgekiihlt und Mikroprozessor gesteuert sowie
zum manuellen Schweifen und Loten von Karosserieblechen geeignet. Es bietet die Moglichkeit die Schweiparameter der MIG/MAG
Prozesse manuell oder synergetisch einzustellen. Aluminium oder Stahl bzw. verzinktes Blech oder Edelstahl, je nach Bedarfist kein
Umriisten des Brenners, der Drahtspule und der Gasflasche mehr nétig. An der Anlage sind 2 Brenner mit je einem 4 Rollen Draht-
vorschub und je einer Drahtrolle ( Al, Cu-Si, Fe oder Cr-Ni) montiert sowie 2 Gasflaschen (Mischgas, Argon). 2/4 Takt Betrieb, Punktsch-
weif3en, einstellbare Gasvor-und Nachstromzeit, elektrische Drossel, Soft Start, Punktzeit.

Electronic TIG
Control .

Technische Daten:

Artikelnummer: HV99820230 Optiona[es Zubehor
Bezeichnung: TP202
Spannung (1ph) 230V 50/60Hz
Vi 0 60% KVA 2,8
Ts;"wge" e GAS REG MINI CO,
uo v 26 (HV22905090)
SchweiBstrom Min-Max A 30-170

25% - 170
Amp 60974-1 A 60% - 110

100% - 85 Lieferumfang TP202
Aluminium gmm 0.8-1.0
Siahl gmm 06-1.0 - Anschlusskabel mit Schukostecker
Edelstahl gmm 0.8-1.0
Loten omm 0.8-1.0 - MIG Brenner orange 3m (HV23000435)
Schutzgrad 1P22S - MIG Brenner blau Alu 3m (HV23000452)
MaRe mm (LxBxH) 770 x 465 x 660 2
VerpackungsmaRe mm (LxBxH) 795 x 360 x 540 ~ Massekabel 3m, 16mm’ (HV43210188)
Gewicht kg 50

Srapy -z
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Mobiler Schweifiarbeitsplatz

Luhehor

- 10mm Stahlarbeitsplatte
- Aussparungen in der Arbeitsplatte zur Nutzung diverser Magneten, Klemmen und Gripzangen
- 2 Aufnahmemaoglichkeiten fiir groe und kleine Gasflaschen

- Grof3es verschlieibares Fach zur Aufbewahrung von 2 Schweif3geraten
(bei nicht abgeschlossener Tiir wird diese durch Magneten gehalten)

- 4 drehbare Schwerlastrollen (2x mit Bremse)

- Riickwartige Lochwand zum Aufbewahren von diversem Zubehor

- 3rollengelagerte Schubladen - 1 grofie Schublade zur Lagerung von SchweiShelmen
- In 4 Positionen verstellbare Aufnahmevorrichtung fiir Schraubstock

- 3 grofRe Haken fiir Kabel enthalten, weitere optionale Hakensets erhaltlich

Gesamtkapazitat : 450kg
MaBe: 1.290mm (B) x 650mm (T) x 950mm (H)

KRBC60T

SchweiRhelme

- Hergestellt aus einem neuartigen Nylon-Material

- Leicht sowie grofiere Hitzebestandigkeit gegeniiber vergleichbaren Modellen

- Der Helm ist sehr flexibel, um in engen Bereichen besser arbeiten zu konnen.

- Die zusétzliche Abdeckung von 32mm im oberen Kopfbereich bietet einen verbesserten Schutz und somit mehr Sicherheit.
- Linse besteht aus hochqualitativem, kratzfestem Polykarbonat

& »

- extra grof3es Sichtfeld

- Schnellwechselsystem Vorsatzscheibe

EFPBONEHEDB EFPGREENSKL EFPBLACKICE EFP2MORBID h
- Warnanzeige abgeschalteter
Feste Dunkelstufe #10 Dunkelstufe #9-13 Dunkelstufe #9-13 Dunkelstufe #9-13  Schleifmodus
EFPBONEHEDB EFPGREENSKL/ EFPBLACKICE EFP2MORBID
Filtertyp 180° Peripher 180° Peripher 180° Peripher
Dunkelstufe #10 #9-13 #9-13
Empfindlichkeit - Einstellbar Einstellbar
Verzégerung - Einstellbar (0.1-0.9s) Einstellbar (0.1-0.9s)
Sichtfeld 230cm’ 148cm’ 258cm’
Verzbgerungszeit (s) - 0.0025 0.0025
Stromversorgung - Solar / Lithium lon / Auto An & Aus Solar / Lithium lon / Auto An & Aus
Anzahl Sensoren - 2 4
Abschaltung Dunkelstufe/ Nutzung als Schleifschutz nein ja ja
Schweihammer Schweihandschuhe

Gesamtlange 280mm
Kopflange 190mm

Lederausfiihrung mit
Isolation gegen Hitze.
Verstarkte Handflachen.

YA427B
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Plasmaschneider

PLASMA

PLASMASCHNEIDER

& Automotive>

Plasmaschneidsystem auf Inverterbasis zum manuellen Schneiden aller elektrisch leitenden Metalle. Klein, leicht und mit bester Schnitt-
quallitat ausgestattet. Einfachste Bedienung, stufenlos einstellbarer Schneidstrom. Zum Schneiden wird kein teures Gas bendotigt,
lediglich Druckluft von einem Kompressor.

POWER

1 ph GENERATOR

EN 60974-1
EN 60974-10

Line
Voltage
ICompensation

Pneumatic

Torch

Technische Daten:

v

% FRIENDLY

-M+%

Electronic
Control

Artikelnummer: HV99830204

Bezeichnung: PC33

Spannung (1ph) 230V 50/60Hz

Vermogen 60% KVA 2,8 Max.

Typ Plasmaschneider

uo \i 310 Max.

Bereich Min-Max A 10-30

Schneidstrom A 30% 30

Blechstdrke mm 10

Druckluft bar 4-5 Lieferumfang PC33
Luftverbrauch 1/ min 100

Schutzgrad 1P225 - Anschlusskabel mit Schukostecker
b2 mm (LxBxH) 380x 155 x 320 - Gerit inkl. Brenner PT40 (HV23010070) und Massekabel
VerpackungsmalRe mm (LxBxH) 560 x 260 x 375

Gewicht kg 8
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MIG/ MAG SchweiRdraht, Zubehor und VerschleiRteile

Art.-Nr. Bezeichnung Draht ¢ (mm) Gewicht (kg) Bemerkungen
HV21910097 Verkupferter Massivdraht SG2 0.6 5
a HV21910098 Verkupferter Massivdraht SG2 0.8 5
HV21910099 Verkupferter Massivdraht SG2 1.0 5
HV21910101 Aluminium SchweiBdraht AlMg5 (5356) 0.8 2
B HV21910102 Aluminium SchweiRdraht AlMg5 (5356) 1.0 2
& HV21910100 Kupfer Silizium SchweiBdraht CuSi 0.8 2
HV21910014 Fiilldraht (kein Schutzgas notwendig) 0.9 4.5
Q HV21910045 Filldraht (kein Schutzgas notwendig) 0.9 0.9
[
"ﬁﬂ' HV22905090 Gas Regler Mini CO2 Italien
\-(._j- HV30900030 Schw. Gasschlauch D.5X10,5 L=2000
Q HV22915003 Schlauchklemme SERFLEX 8-12/8
HV33805104 Drahtvorschubrolle ¢ 30mm fiir Alu Draht (FOX185) 0.8-1.0
& HV33805115 Drahtvorschubrolle ¢ 30mm fiir Alu Draht (FOX185) 1.0-1.2 MIG Brenner Alu HV23000436
HV33805027 Drahtvorschubrolle ¢ 30mm fiir Alu Draht (FOX180) 0.8-1.0
E HV23005036 Gasdiise MIG Brenner Alu HV23000436
HV23005442 Stromdiise 0.8
m HV23005443 Stromdiise 1.0 MIG Brenner Alu HV23000436
HV23005447 Stromdiise 1.2
E HV23005117 Gasdise 95 Fiir MIG Brenner HV23000424/
HV23005021 Gasdiise 12.0 HV23000440/ HV23000356
HV23005019 Stromdiise 0.8
i HV23005020 Stromdiise 10 :‘i\il'z“:;goifo"/":\'/;':::::::24/
HV23005029 Stromdiise 1.2

WIG (TIG) Zubehdr und VerschleiBteile

HV23025004 WIG Spannhiilse ¢ 1,6 TD1-24 1.6
Ol | Hv23025013 WIG Spannhiilse ¢ 3,2 TD1-24 24
HV23025017 WIG Spannhiilse ¢ 3,2 TD1-24 3.2
HV23025005 WIG Spannhiilsengehduse ¢ 1,6 TD1-24 1.6
“ HV23025014 WIG Spannhiilsengehduse ¢ 2,4 TD1-24 24
HV23025018 WIG Spannhiilsengehduse ¢ 3,2 TD1-24 3.2
H HV23025008 WIG Keramik Gasdiise GR.6 ¢ 9,8 TC4 9.8
. HV23025009 WIG Keramik Gasdiise GR.8 ¢ 12,7 TC6 12.7
HV23025015 Wolfram/ Ceroxid Elektrode grau ¢ 2,4x175mm TR8-24 2.4
—_— fiir Stahl u. Edelstahl

HV23025006 Wolfram/ Ceroxid Elektrode grau ¢ 1,6x175mm TR8-16 1.6
HV23025016 Wolfram Elektrode griin ¢ 2,4x175mm TR2-24 2.4

— fiir Alu und Alu-Legierungen
HV23025007 Wolfram Elektrode griin ¢ 1,6x175mm TR2-16 1.6

Plasmaschneider PC33 Zubehor und VerschleiBRteile

HV23015189B Ersatzdiise ¢ 0,65 (10-20A) Brenner PT-40 (10-erPack) 0.65

HV23015186B Ersatzdiise ¢ 0,8 (20-30A) Brenner PT-40 (10-erPack) 0.8

HV23015208B Ersatzdiise ¢ 0,9 (20-30A) Brenner PT-40 (10-erPack) 0.9

HV23015179B Ersatzdiffusor Brenner PT-40 (5-erPack)

& ) HV230151888 Schutzkappe BL60389

HV23015187B Ersatzelektrode Brenner PT-40 (10-erPack)
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MERKMALE UND VORTEILE KDLBENKOMPRESSOREN:

* Die starke und robuste Konstruktion mit qualitativ hochwertigen Bauteilen steht fiir eine Hochwertige Bauteile
lange Lebensdauer

e Kompressoren mit 1- und 2-stufigen Pumpeneinheiten nach modernsten Technologien

* Hochleistung mit niedrigen Drehzahlen bei gleichzeitig verringertem Verschleil

* Ausbalancierte Kombination von Motor- und Pumpeneinheit sowie Kesselgrofie reduziert
Vibrationen und die Gerduschentwicklung

* Die spezielle Konstruktion der einteiligen Olkammer realisiert die stetige Schmierung
ohne Olverlust - das Schauglas gewahrleistet die einfache Kontrolle

* Nutzung von hochwertigem Synthetikdl, um die Schmiereigenschaften zu verbessern Gusseisenzylinder
* Die allgemeine Konstruktion in Verbindung mit speziellen Kiihlleitblechen bewirkt eine Verringerung von
. . Vibrationen und
effektive Kithlung Gerduschen

* Geringer Gerduschpegel gemaf internationalen Standards
* Hohe Effektivitat im Verhdltnis Ansaugluft zu bereitgestellter Luftmenge

Riemenverkleidung fiir
hohe Sicherheit

Doppelkolben |

ausbalancierte
Pumpeneinheit

Gusseisenzylinder

2-stufige
Hochleistungspumpe
mit niedriger Drehzahl

Druckluftausgang e e S

Olinspektion
Schauglas

IP54
Hochleistungsmotor

Gepriifter, pulverbeschichteter
Tank

Grof3e Fiie fiir
hohe Stabilitat

Einteilige Olkammer
Leckagefrei

Ablassventil fiir
Kondenswasser

Srapy -z
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Kolbenkompressor mit Kompressor mit Direktantrieb
Riementrieb

Professionelle Anwendung Semi-Professionelle Anwendung

Kleine Werkstitten, Bau, Instand- Bau, Hobby, Freizeit

haltung, Montage

- Fahrbar - Fahrbar

- 2 Zylinder / Einstufig - 1 Zylinder / Einstufig

- Schwerlastrader - Schwerlastrader und Gummipuffer

- Druckregler mit Doppelmanometer
(Tank / Auslass)

- Sicherheitsventil

- Druckregler mit Manometer u.
Sicherheitsventil

- Grofes Liifterrad fiir bessere

Kiihlung - Metallliifter
- Manuelles Ablassventil fiir Kon- - Manuelles Ablassventil fiir Konden-
densat am Tankboden sat am Tankboden
FICAB90415 FICGM50300

Kolbenkompressor mit Riementrieb Kolbenkompressor mit Riementrieb

Professionelle Anwendung

> Professionelle Anwendung
Werkstatten, Instandhaltung

Werkstatten, Reifenservice, Instandhaltung

- 2 Zylinder / Zweistufig - 2 Zylinder/ Zweistufig
- Druckregler mit Manometer - Druckregler mit Manometer u. Sicherheits-
u. Sicherheitsventil ventil

- Grofes Liifterrad fiir
bessere Kiihlung

- Manuelles Ablassventil fiir
Kondenswasser am Tankboden

- Grofes Liifterrad fiir bessere Kiihlung

- Stehender Version fiir beengte Platzverhalt-
nisse

- Automatikablassventil (Airtec) fiir Kondens-
wasser am Tankboden

FICAB200498 FICABV300678 Airtec Ablassventil
Technische Daten:
Artikelnummer: FICGM50300 FICAB90415 FICAB200498 FICABV300678
Bezeichnung: Kompressor 501, 1.8kW, 10bar Kompressor 90I, 2.2kW, 10bar Kompressor 200I, 3kW, 10bar Kompressor 270I, 4kW, 10bar
TankgréRe: 50! 90! 200! 270l
Leistung: 2.5PS / 1.9kW 3PS / 2.2kW 4PS / 3kW 5.5PS / 4kW
Antrieb: direkt Riemen Riemen Riemen
Anschluss: 230/50/1 400/50/3 400/50/3 400/50/3
Zylinder / Stufen: 1/1 2/1 2/2 2/2
Schmierung: 0Ol Ol o] Ol
Max. Arbeitsdruck: 145 PSI / 10 bar 145 PSI / 10 bar 145 PSI / 10 bar 145 PSI / 10 bar
Ansaugvolumen: 285 |/min 400 |/min 540 I/min 650 |/min
Abgabevolumen: 168 |/min bei 6.9bar 292 |/min bei 6.9bar 398 I/min bei 6.9bar 510 I/min bei 6.9bar
Umdrehungen/min: 2850 1000 1140 1000
Lautstérkepegel: 76 +/- 3dB(A) 77 +/- 3dB(A) 77 +/- 3dB(A) 77 +/- 3dB(A)
Tragbarkeit: ja (Rader) ja (Rader) nein (stationar) nein (stationar)
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MERKMALE UND VORTEILE SCHRAUBENKOMPRESSOREN.

e Schwerlastversionen zur Erzeugung hochwertiger Druckluft mit geringen Drehzahlen im kompakten Design
e Extra leise Modelle mit integriertem Trockner (Kdltetrockner besitzt einen Taupunkt von 3°C)
¢ Manuelles Ablassventil fiir Kondenswasser am Fu3 des Kessels

e  Arbeitsbhereite Ausfiihrung - alle elektrischen und pneumatischen Verbindungen zwischen Pumpe, Tank und Trockner sind getdtigt
e Robuste gedimmte Metallverkleidung reduziert das Gerduschniveau auf 69 dB(A)

¢ Die Vollautomatik mit einfach zu bedienendem Display gewdhrleistet einen konstanten Fluss sauberer und komprimierter Luft bis
zu einem Druck von 10 bar

e Die Zuverlassigkeit wird durch die groRziigige Dimensionierung der Belastungskapazitdten, hochwertige Lager, sowie spezielle Sim-
merringe mit Doppellippe fiir die Abdichtung der Antriebswelle des Rotors und durch das Kiihlsystem per Oleinspritzung garantiert

Mini Schraubenkompressor fahrbar Schraubenkompressor - Professionelle Anwendung

Semi-Professionelle Anwendung
Werkstatt, Bau, Instandhaltung

- Extrem leise 59 dB(A)

- Ergonomisches Display mit Start/ Stopp
Funktion, Betriebsstundenzahler, Druck-
regelung und Schnellkupplung

- Einfache Wartung

- TankgroRe auBerhalb der Norm fiir die not-
wendige jahrliche TUV Priifung ("TUV" frei)

FICNS390 FICD10300
Technische Daten:
SCh ranenkOm' KO”trO“mOdUl Artikelnummer: FICD10300 FICD15300 FICNS390
pressormodul - Start / Stopp Bezeichnung: 2701, 7.5KW, 10bar | 3001, 11kW, 10bar | 90I, 2.2kW, 9bar
- Betriebsstundenzahler TankgroRe: 2701 300 %
_ 5 Leistung: 10PS / 7.5kW 15PS / 11kW 3PS / 2.2kW
Lufttrockner- Druckluft-Manometer Anschluss: 400/50/3 400/50/3 230/50/1
Kontrollmodul Max. Arbeitsdruck: 145 PSI / 10 bar 145 PSI /10 bar | 130 PSI/9 bar
Ansaugvolumen: 860 I/min 1430 I/min 300 I/min
Lautstérkepegel: 69 69 +/- 3dB(A) 59 +/- 3dB(A)
Tragbarkeit: nein (stationar) nein (stationar) fahrbar

Integrierter
Lufttrockner

Kondenswasser- Schraubenkompressormodul Kondenswasser-
Ablassventil Druckluftbehalter Ablassventil
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